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Рассмотрены различные методы расшивки биополимерных материалов и приведены варианты их применения 
в проектировании детских меховых изделий. 
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Various methods of jointing biopolymer materials and are given options for their application in the design of children's 
fur products. 
 
Эстетическое восприятие и качество изделия в 

большей степени зависит от правильного расположе-
ния шкурок в изделии и способа раскроя. Однако раз-
меры и форма отдельных шкурок не соответствуют 
размерам и форме лекал, а соединение двух и более 
шкурок обычной спайкой не обеспечивает единства 
цвета и плавности перехода топографических участков 
шкурки. Поэтому для обеспечения целостного воспри-
ятия шкурки и увеличения длины столбика применяют 
способы сложного раскроя. К способам сложного рас-
кроя относят такие, которые позволяют в той или иной 
степени изменить форму, линейные размеры шкурки 
или направление волосяного покрова. Разновидностью 
сложного способа покроя является расшивка [1]. 

Поперечную, клиновидную и диагональную 
расшивки применяют для увеличения длины шкурки. 
Удлинение при этом сопровождается (как и при других 
видах расшивки) уменьшением излишней густоты во-
лосяного покрова расшиваемых участков шкурки. 
Продольная расшивка увеличивает ширину шкурки. 
Расшивка клином придает ей закругленную форму. 
Каждая из перечисленных расшивок дает определен-
ный зрительный эффект, выразительность которого 
зависит от ширины расшивочных полос, их количества 
и конфигурации разрезов. 

Применение расшивки позволяет: уменьшить 
излишнюю густоту волосяного покрова на отдельных 
участках шкурки; получить полуфабрикат с более мяг-
ким волосяным покровом и более плавными контур-
ными линиями; уменьшить массу готового изделия; 
уменьшить расход дорогостоящего сырья; увеличить 
площадь шкурки; достичь определенного зрительного 
эффекта, при необходимости выделить на скрое мехо-
вые полосы и рисунок.  

На рис. 1 приведены примеры (фотографии) 
разработанных поперечно-долевой, долевой и клино-
видной видов расшивки. Ширина расшивки может 
быть различной и зависит от вида меха и модели изде-
лия. В цельномеховом изделии расшивочный материал 
должен быть закрыт волосяным покровом, комбиниро-
ванном - нет. Рассмотренные разновидности расшивки 
могут использоваться не только самостоятельно, но и в 
комбинации друг с другом в зависимости от того, ка-
кую по площади и по состоянию волосяного покрова 
(рисунку, густоте) пластину необходимо получить  [1]. 
Применение расшивки позволяет проектировать дет-

ские меховые изделия с большей оригинальностью 
(рис. 2). 

 

 

 

 

 
 
Рис. 1 - Виды расшивки 
 

Для сшивания деталей скроев использованы 
скорняжные машины однониточного цепного крае-
обметочного стежка. Использованы рекомендуемые 
характеристики ниточных швов при сшивании ме-
ховых шкурок и деталей скроев на скорняжной ма-
шине (табл. 1) [2]. 

Различные методы расшивки пушно-
мехового полуфабриката придают меху фантазийное 
решение, а так же мотивы современности и эксклю-
зивности [3]. Однако, изготовление меховых скроев 
с применением сложных способов раскроя очень 
трудоемко. Каждую пластину необходимо рассчи-
тать, разметить, расправить, расчертить и раскроить 
на узкие полоски. Для облегчения этой объемной 
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работы на предприятиях изготавливают специальные 
шаблоны на различные величины смещения, под раз-
ными углами в зависимости от вида меха, качества его 
волосяного покрова и кожевой ткани.  
 

 
Рис. 2 - Примеры применения различных видов 
расшивки в детских меховых изделиях 
 
Таблица 1 - Характеристики ниточных швов 

 Т
ол
щ
ин
а 
ко
ж
ев
ой

  
тк
ан
и,

 м
м

 

К
ол
ич
ес
тв
о 
ст
еж

ко
в 

  
на

 1
 с
м

 д
ли
ны

 ш
ва

 

В
ы
со
та

 ш
ва

, м
м

,  
не

 б
ол
ее

 

Н
ом

ер
 и
гл
ы

 

Н
ом

ер
 н
ит
ок

 х
ло
пч
ат
о-

 
бу
м
аж

ны
х 

Н
ом

ер
 н
ит
ок

  
ла
вс
ан
ов
ы
х 

Ч
ис
ло

 с
ло
ж
ен
ий

 н
ит
ок

  
хл
оп
ча
то
бу
м
аж
ны

х 

Более 0,8 (ов-
чина, шкуры 
морского зве-

ря) 

4-5 2-3 90-
120 
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От 0,4 до 0,8 
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ки кролика, 

ондатры и др.) 

5-6 1-2 75-
100 

60-
80 

90/3 3-6 

Менее 0,8 (ка-
ракульча 

шкурки белки, 
норки и др.) 

6-7 1-2 65-
90 

80-
120 

90/3 3-6 

 

Качество сшивания шкурок и деталей скроя 
должно соответствовать техническим требовани-
ям, действующим стандартам и технологическим 
картам. 
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